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Die Firma Emhart Inc. in Newark, Del.A/.St.A. hat eine Patentanmeldung untercler 
Bezeichnung 

"AnschweiBteil aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung 
mit einer Beschichtung" 

am 8. Dezember 1998 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht. 

Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprung- 
lichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig das Symbol 
C 23 C 30/00 der International Patentklassifikation erhalten. 



Munchen, den 16. November 1999 
Deutsches Patent- und Markenamt 



Der President 



Im Auftrag 





Weihmayr 



Aktenzeichen: 198 56 613.1 
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Anschweilfreil aus Aluminium oder einer 
Aluminiumlegierung mit einer Beschichtung 



Der Gegenstand der Erfindung bezieht sich auf ein AnschweiBteil aus Aluminium 
oder einer Aluminiumlegierung. 

Es sind AnschweiBteile aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung bekannt, die 
mit einem Grundteil, welches ebenfalls aus Aluminium oder einer 
Aluminiumlegierung verschweiBbar sind. Aluminium hat die Eigenschaft, daB sich 
auf der Oberflache des Aluminiums eine auf einige Mol-Lagendicke, harte, 
zusammenhangende, durchsichtige Oxidschicht ausbildet. Eine solche Oxidschicht 
bildet sich auf frisch angeritztem Aluminium an der Luft und mit Wasser schon in 
wenigen Sekunden. Die Oxidschicht ist im pH-Bereich zwischen 4,5 und 8,5 
weitgehend unldslich. Die Oxidschicht bildet fur das Teil einen Korrosionsschutz. 
Sie beeintrachtigt unter Umstanden jedoch weitere ProzeBschritte, denen das 
AnschluBteil unterzogen wird. 

Hiervon ausgehend, liegt der vorliegenden Erfindung die Zielsetzung zugrunde, ein 
AnschluBteil anzugegeben, welches so ausgebildet ist, daB dieses einfacher weiteren 
ProzeBschritten unterzogen werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein AnschluBteil mit den Merkmalen 
des Anspruchs 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen und Ausgestaltungen des 
AnschluBteils sind Gegenstand der abhangigen AnsprQche. 
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Unter weiteren ProzeBschritten kann die Aufbringung von Lack-, Kleber- oder 
Kunststoffschichten auf das AnschweiBteil verstanden werden. Die Aufbringung von 
beispielsweise Lackschichten ist insbesondere im Automobilbau von besonderer 
5 Bedeutung, wenn es sich bei dem AnschluBteil vorzugsweise um einen 
SchweiBbolzen mit einer AnschweiBflache handelt Die Verbesserung der 
Hafteigenschaften fiir Lack-, Kleber- oder Kunststoflfschichten wird dadurch 
erreicht, daB das AnschweiBteil eine Oberflache aufweist, die wenigstens teilweise 
mit einer Beschichtung versehen ist, die Titan enthalt. Vorzugsweise enthalt die 
10 Beschichtung hauptsachlich Titan-Zirkonium. Insbesondere wird vorgeschlagen, daB 
die gesamte Oberflache des AnschweiBteils mit der Beschichtung versehen ist. 

Vorzugsweise wird die Beschichtung durch eine Behandlung des AnschweiBteils in 
einer sauren Losung gebildet. Zum Ansetzen der Losung kann beispielsweise das 
15 unter der Bezeichnung Alodine 2040 der Firma Henkel Oberflachentechnologie 
(Henkel Surface Technologies) angebotene Produkt verwendet werden. Hierbei 
handelt es sich um eine chromfreie Beizpassivierung fur Aluminium. 

Bei dem AnschweiBteil handelt es sich vorzugsweise um einen SchweiBbolzen aus 
20 Aluminium oder einer Aluminiumlegierung mit einer AnschweiBflache. Der 
AnschweiBvorgang wird mittels LichtbogenschweiBung durchgefuhrt. Insbesondere 
wird vorgeschlagen, daB der SchweiBbolzen eine AnschweiBflache aufweist, die mit 
der Beschichtung versehen ist. Durch die Beschichtung wird ein 
Ubergangswiderstand zwischen dem AnschweiBteil, dem Bolzen und einer 
25 Tragstruktur, an der der SchweiBbolzen angeschweiBt werden soil, verringert. Durch 
das Vorsehen der Beschichtung im Bereich wenigstens der AnschweiBflache wird 
der SchweiBprozeB positiv beeinfluBt. Insbesondere wird eine qualitativ hochwertige 
SchweiBverbindung erreicht, wobei die zum AnschweiBen des Bolzens notwendige 
Energie verringert werden kann. 
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beispielsweise um die Karrosserie eines Kraftfahrzeuges handeln. Es konnen auch 
Teile der Karrosserie eines Kraftfahrzeuges sein. 

In dem in der Figur 1 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel eines SchweiBbolzens 1 
5 weist dieser eine Beschichtung 5 auf. Die Beschichtung 5 enthalt hauptsachlich 
Titan-Zirkonium. Die Beschichtung 5 ist auf der gesamten Oberflache des 
SchweiBbolzens 1 ausgebildet. Im Bereich der AnschweiBflache 4 setzt die 
Beschichtung den Ubergangswiderstand heainter, so daB mit einer geringeren 
SchweiBenergie der SchweiBbolzen an eine Struktur angeschweiBt werden kann. 
10 Durch die Beschichtung im Bereich des Schaftes 2 sowie des AnschweiBkopfes 3 
wird die Ausbildung von Aluminiumoxid verhindert. Durch die Beschichtung 5 wird 
eine Verbesserung der Hafteigenschaften des SchweiBbolzens fur Lack-, Kleber- 
oder Kunststoffschichten verbessert. 

15 Figur 2 zeigt ein zweites Ausfuhrungsbeispiel eines SchweiBbolzens 1. Der 
SchweiBbolzen 1 weist einen Schaft 2 auf. Auf dem Schaft 2 ist ein Tan- 
nenbaumgewinde 6 ausgebildet. An einem freien Ende des Schaftes 2 ist ein 
SchweiBkopf 3 ausgebildet. Der Schweiflkopf 3 weist eine AnschweiBflache 4 auf, 
die wahrend einer LichtbogenschweiBung in Kontakt mit einer nicht dargestellten 

20 Struktur kommt. Die AnschweiBflache 4 ist mit einer Beschichtung 5 versehen. Die 
Beschichtung 5 enthalt hauptsachlich Titan-Zirkonium. 
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Bezugszeichenliste 



1 SchweiBbolzen 

2 Schaft 

3 SchweiBkopf 

4 AnschweiBflache 

5 Beschichtung 

6 Gewinde 
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Patentanspriiche 

5 1. AnschweiBteil aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung, dadurch 
gekennzeichnet, daB das AnschweiBteil (1) eine Oberflache aufweist, die 
wenigstens teilweise mit einer Beschichtung (5) versehen ist, die Titan enthalt. 

2. AnschweiBteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Be- 
10 schichtung (5) hauptsachlich Titan-Zirkonium enthalt. 

3. AnschweiBteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die ge- 
samte Oberflache mit der Beschichtung (5) versehen ist. 

15 4. AnschweiBteil nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Beschichtung (5) durch Behandlung des AnschweiBteils in einer sauren Losung 
erfolgt. 

5. AnschweiBteil nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
20 dieses ein SchweiBbolzen (1) mit einer AnschweiBflache (4) ist. 

6. AnschweiBteil nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens die 
AnschweiBflache (4) mit der Beschichtung (5) versehen ist. 
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Zusammenfassung 

5 

Gegenstand der Erfindung ist ein AnschweiBteil aus Aluminium oder eine 
Aluminiumlegierung, welches eine Oberflache aufweist, die wenigstens teilweise 
mit einer Beschichtung versehen ist, die vorzugsweise hauptsachlich Titan- 
10 Zirkonium enthalt. 
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GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung wird vorgeschlagen, daB die 
Beschichtung des AnschweiBteils eine ausreichende Dicke aufweist, um die 
Ausbildung von Aluminiumoxid auf dem AnschweiBteil zu verhindern. Andererseits 
weist die Beschichtung die positiven Eigenschaften, durch die beispielsweise die 
5 Haftfahigkeit von Lack-, Kleber- oder Kunststoffschichten, auf. 

Weitere Vorteile und Einzelheiten des erfindungsgemaBen AnschweiBteils werden 
anhand des in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels erlautert. Es zeigen: 

10 Figur 1 einen SchweiBbolzen im Vollschnitt und 

Figur 2 einen SchweiBbolzen mit Gewinde. 

SchweiBbolzen werden in vielen Bereichen der industriellen Fertigung eingesetzt. 
15 Sie ermoglichen lochlose, rnetallische Verbindungen und bilden ein Bindeglied 
zwischen einer Grundstruktur und einer zu befestigenden Komponente. Ein 
SchweiBbolzen kann dazu dienen, beispielsweise Rohrleitungen, Druckknopfe, 
Kunststoffmuttern oder Kabelhalter zu befestigen. Die Befestigung solcher Teile 
erfolgt beispielsweise am Schaft des SchweiBbolzens. 

20 

In der Figur 1 ist ein SchweiBbolzen dargestellt. Der SchweiBbolzen 1 weist einen 
Schaft 2 auf. An dem einen Ende des Schaftes 2 ist ein SchweiBkopf 3 ausgebildet 
Der SchweiBkopf weist einen vom Schaft 2 sich konisch verjungenden Abschnitt 
auf, der eine AnschweiBflache 4 bildet. 

25 

Der Schaft 2 ist in dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel zylinderfbrmig 
ausgebildet. Der SchweiBbolzen 1 besteht aus Aluminium oder aus einer 
Aluminiumlegierung. Der SchweiBbolzen 1 wird mittels LichtbogenschweiBung mit 
einer nicht dargestellten Struktur, die ebenfalls aus Aluminium oder aus einer 
30 Aluminiumlegierung besteht, verbunden. Bei der Struktur kann es sich 



